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Abstract  
 

The research aims to identify and apply computer-aided design and Manufacturing technology and its impact on 

improving product quality and rationalizing costs. The research also aims to spread awareness among departments 

and workers of the company in question about the importance of computer-aided design and Manufacturing 

technology and urging them to shift design from manual to computer-aided design. Here, the importance of research 

emerged because of the flexibility that computer-aided design and Manufacturing technology provideded in 

formulating, designing and producing the product, and here a problem arose. Researching the necessity of shifting 

design and production to automated technologies to improve product quality and rationalize cost and time by 

reducing the number of workers, increasing their efficiency and effectively utilizing information. 

Key words: Advanced Manufactured Technology, Computer Aided Design , Computer Aided Manufacturing , The 

Cost Rationalization  , Quality. 

 المقذمح

ٕٚاعاااّ انعااابنى انٛااإو ؽشكاااخ عاااشٚعخ نهزغٛٛاااش اناااذائى فاااٙ  نٛاااخ     

انًإعغبد انتُبعٛخ يٍ خلال اعزخذاو أعبنٛت الإَزبط انؾذٚضاخ ، 

ٚعذ انكًجٕٛرش أؽذ ْزِ الأعبنٛت فٙ عًٛع يشاؽم عًهٛبد الإَزابط 

يضاام انزتااًٛى ٔانزتااُٛع ٔانزغاإٚق ٔيااب ئنااٗ رناا  كًزطهجاابد فااٙ 

   CADثًغااابعذح انؾبعااإة  عًهٛاااخ الإَزااابط نااازا ٚعاااذ انزتاااًٛى 

ٔانز٘ ًٚضم ٔاؽذ يٍ انزقُٛبد انًؾٕعجخ انؾذٚضخ انزٙ رٕفش يشَٔخ 

فاااٙ ةاااٛبغخ ٔرتاااًٛى انًُااازظ ثبلإحااابفخ ئناااٗ رطااإٚش انًُزغااابد 

ثتٕسح أعشع ٔأكضش رفٕقبً ٔاقم رعقٛذ كًب ٔرقهم انزاذاخم انجشاش٘ 

 ثبلإحابفخئنٗ انؾذ الأدَٗ ٔالاخطبء انُبرغخ يٍ انزذخم انجشش٘ ، 
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انٗ قذسرّ ٔئيكبَٛخ رطجٛقاّ عازإد٘ ئناٗ خفاج انزكهفاخ ياٍ خالال 

خفج انٕقاذ ٔاَخفابث يزطهجابد انقإٖ انعبيهاخ ٔصٚابدح كفبءرٓاب 

 ٔالاعزغلال انفعبل نهًعهٕيبد.

 منهديح الثحث

 مشكلح الثحث

رعبَٙ اغهت انششكبد انتُبعٛخ فٙ انجٛئخ انعشاقٛخ يٍ حاعف     

الاْزًبو ثزكُٕنٕعٛب انزتُٛع انًزقذيخ ٔانز٘ ٚاُعكظ عهاٗ حاعف 

انقذسح الاَزبعٛخ نهشاشكخ ٔعهاٗ صٚابدح انزكابنٛف ٔصٚابدح انٓاذس فاٙ 

انٕقااذ ٔانطبقااخ الاَزبعٛااخ ٔحااعف عاإدح الاَزاابط ثغااجت الاعزًاابد 

ٙ الاَزاابط ٔعااذو ارجاابع انطااشلا عهااٗ انطااشلا ٔالاعاابنٛت انقذًٚااخ فاا

 ٔيُٓب انزتًٛى ٔالاَزبط ثًغبعذح انؾبعٕة. نلإَزبطانؾذٚضخ 

 هذف الثحث

ٚكزغت انجؾش أًْٛزّ يٍ قهاخ الأثؾابس انًُشإسح ؽإل رطجٛاق     

( CAD -CAMركُهٕعٛب انزتًٛى ٔالاَزبط ثًغبعذح انؾبعإة )

فش ٔانزااٙ رًضاام ٔاؽااذح يااٍ انزقُٛاابد انًؾٕعااجخ انؾذٚضااخ انزااٙ راإ

يشَٔاااخ فاااٙ انتاااٛبغخ ٔانزتاااًٛى انًُااازظ ثبلإحااابفخ ئناااٗ رطااإٚش 

انًُزغاابد ثتااإسح أعاااشع ٔأكضااش رفٕقاًااب ٔاقااام رعقٛااذ كًاااب ٔرقهااام 

انزاذاخم انجشااش٘ ئنااٗ انؾااذ الأدَاٗ ٔالاخطاابء انُبرغااخ يااٍ انزااذخم 

انااٗ عااذو ٔعاإد يعشفااخ رقُٛااخ عًٛقااخ ثشااأٌ  ثبلإحاابفخانجشااش٘ ، 

بَٛااخ رطجٛقااّ انزااٙ ( ٔقذسرااّ ٔئيك CAD -CAMٔظابئف رقُٛااخ )

عاازإد٘ ئنااٗ خفااج انزكهفااخ يااٍ خاالال اَخفاابث يزطهجاابد انقاإٖ 

 انعبيهخ ٔصٚبدح كفبءرٓب ٔالاعزغلال انفعبل نهًعهٕيبد. 

 فرضيح الثحث

اٌ رطجٛاااق ركُهٕعٛاااب انزتاااًٛى ٔالاَزااابط ثًغااابعذح انؾبعااإة     

 عٛغٓى ثشكم فعبل فٙ رؾغٍٛ عٕدح انًُزظ ٔ رششٛذ انزكبنٛف.

 اهميح الثحث

ٚغاازًذ انجؾااش اًْٛزااّ يااٍ خاالال راإفٛش ئ دتاابس رطجٛقااٙ يزكبياام     

نزؾغاٍٛ عاإدح انًُازظ ٔرتششااٛذ ركبنٛفاّ يااع عاذو انًغاابط ثغٕدرٓااب 

ثبعاازعًبل ركُهٕعٛااب انزتااًٛى ٔالاَزاابط ثًغاابعذح انؾبعاإة ، انزااٙ 

اناٗ  ثبلإحابفخرعًم عهٗ رؾغٍٛ انغٕدح ٔصٚابدح انطبقاخ الاَزبعٛاخ 

 ح انكفبءح ٔالاعزخذاو انفعبل نهًعهٕيبد .رقهٛم انٕقذ انلاصو ٔصٚبد

 منهح واسلىب الثحث 

يٍ اعم رؾقٛق اْذاف انجؾش رى الاعزعبَخ ثبنًُٓظ الاعازقشائٙ     

نزغطٛااخ انغبَاات انُوااش٘ ٔثاابنًُٓظ انزغشٚجااٙ نهغبَاات انعًهااٙ يااٍ 

خلال اعازخذاو انجٛبَابد انًبنٛاخ نهشاشكخ انعبياخ نتاُبعبد انُغاٛظ 

 ٔانغهٕد / يتُع عهٕد.

  وسائل خمع المعلىماخ

ياااٍ اعااام انٕةااإل اناااٗ اْاااذاف انجؾاااش ٔاصجااابد انفشحاااٛخ راااى 

 -الاعزعبَخ ثبلارٙ :
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ٔالأدبسٚؼ انًُشٕسح ٔانجؾٕس ٔاناذٔسٚبد ٔثًٕاقاع الاَزشَاذ 

 نزغطّٛ .

 : ثبنجٛبَابد انًبنٛاخ انًُشإسح فاٙ  الاعازعبَخراى  الدانة العملبي

 انزقبسٚش نهششكخ انعبيخ نتُبعبد انُغٛظ ٔانغهٕد.

 حذود الثحث

 : تتمثل حذود الثحث تالاتي

 :  انششكخ انعبيخ نتُبعبد انُغٛظ ٔانغهٕد. الحذود المكانيح 

 : 7102رزًضم ثبنجٛبَبد انًبنٛخ نغُخ  الحذود الزمانيح. 

 النير  الاطار

تبببر ير تكنىلىخيبببا التصبببميم والانتببباج تمسببباعذج الحاسبببىب علببب  

 خىدج وكلفح للمنتح 

ٚزخاااًٍ ْااازا انغبَااات ياااذخلا ٚغااازٓذف الاؽبداااخ ثًٕحااإع      

ركُهٕعٛاااب انزتاااًٛى ٔانزتاااُٛع ثًغااابعذح انؾبعااإة ٔاصاااشِ عهاااٗ 

انغاإدح ٔانزكاابنٛف ، قااذس ةااهزّ ثًشااكهخ انجؾااش ٔفااق رؾهااٛلاد 

غااب عهااٗ رناا  فقااذ رااى رجٕٚجااّ ٔيُبقشاابد َوشٚااخ نًخاابيُّٛ ٔرأعٛ

 كبلارٙ :

 تعريف تكنىلىخيا التصميم والانتاج تمساعذج الحاسىب   

أٌ يفٓااإو ركُٕنٕعٛاااب انزتاااًٛى ٔالاَزااابط ثًغااابعذح انؾبعااإة     

ٚشُبس ئنّٛ فٙ الأدثٛبد ثأَّ انزقُٛبد انزاٙ ًُٚكاٍ ياٍ خلانٓاب ئَغابص 

 الأعًاابل ثذقاااخ ٔعااشعخ ْٔااازِ انزقُٛااابد ئيااب ئٌ ركااإٌ ثشيغٛااابد

     رغاازخذو ثٕاعااطخ ٔرغااًٗ أؽٛبَاابً ثاابلأداح انًجشيغااخ أٔرٕيبرٛكٛاابً.

(et al.,2000:2 DaCosta كًااب رعُااشف ركُٕنٕعٛااب انزتااًٛى )

ٔالاَزاابط ثًغاابعذح انؾبعاإة عهااٗ ئَٓااب يغًٕعااخ رقُٛاابد يزكبيهااخ 

أعبعااآب انجشيغٛااابد ٔالأعٓاااضح ٔرقااإو ثعًهٛاااخ انزُفٛاااز ٔانًشاقجاااخ 

ٔانفؾااب ثشااكم عٛااذ ٔرااإد٘ ئنااٗ رؾغااٍٛ انكفاابءح ٔانفبعهٛااخ فااٙ 

انٕؽااااااذاد الإقزتاااااابدٚخ انزااااااٙ رقااااااذو انًُزغاااااابد أٔ انخااااااذيبد 

(.Gunawardana,2006 : 118 ) ًٔٚكاااٍ رعشٚاااف ركُٕنٕعٛاااب ،

انزتااًٛى ٔالاَزاابط ثًغاابعذح انؾبعاإة ْاإ عجاابسح عااٍ سثااذ كبفااخ 

يكَٕاااابد عًهٛااااخ انزتااااُٛع يااااٍ رتااااًٛى، ُْٔذعااااخ انًُزغاااابد، 

ٔانزتُٛع ، ٔعهغهخ انزٕسٚذ ٔانزٕصٚع، ٔانتٛبَخ، حًٍ يُوٕياخ 

ركٛااخ ٔيزكبيهااخ ، ْٔاازا ٚعُااٙ اٌ كاام دااشف يااٍ ادااشاف عًهٛااخ 

يًكااٍ اٌ ٚعًاام فااٙ انٕقااذ رارااّ ٔفااٙ اياابكٍ يخزهفااخ،  انزتااُٛع

 Shipp etٔانٓااذف الاعبعااٙ ْاإ عااشعخ ٔيشَٔااخ عًهٛاابد. )

al,2012: 4( ٍٔقاذ أشابس كام يا ، )Dilts & Grabski ٌأ  )

ركُٕنٕعٛب انزتُٛع رشزًم عهٗ انعذٚذ يٍ الأعبنٛت ٔانطاشلا يُٓاب 
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يااب ٚغاازخذو فااٙ يشؽهااخ انزتااًٛى ٔيُٓااب يااب ٚغاازخذو فااٙ يشؽهااخ 

انزخطاااٛذ ٔانشقبثاااخ ٔيُٓاااب ياااب ٚغااازخذو فاااٙ يشؽهاااخ انزُفٛاااز ْااازا 

 Dilts & Grabskiثبلإحاااابفخ ئنااااٗ فهغاااافبد ئداسٚااااخ شاااابيهخ. )

( كًاااب اَاااّ ًٚضااام َوااابو ئَزااابط أٔرٕيااابرٛكٙ ٚغااازخذو 1990:51,

يغًٕعااخ يااٍ اٜلاد ٔالأشااخبا ٔالأعاابنٛت لأغااشاث رخطااٛذ 

الأٔنٛااخ ٔسقبثااخ انعًهٛاابد الإَزبعٛااخ ٔكاازن  انؾتاإل عهااٗ انًاإاد 

ٔالأعااااضاء ٔانًكَٕاااابد ٔانشااااؾٍ ٔانخااااذيبد انًزعهقااااخ ثاااابنًُزظ 

  .(026: 7100ثهعغٕص، )انُٓبئٙ

 منافع تكنىلىخيا التصميم والانتاج تمساعذج الحاسىب 

                           -ُْٔبنااااااااا  يُااااااااابفع نزقُٛاااااااااخ انزتاااااااااُٛع انًزقاااااااااذو ْٔاااااااااٙ :

(Gunawardana,2006:130) (Walters,2008:  63) 

 أفخم نهًُزظ.رتًٛى  .0

رقهٛم ٔقذ رطٕٚش انًُزغبد . ٔانًشَٔاخ فاٙ رغٛٛاش انًُزغابد .  .7

 ٔالاعزغبثخ انغشٚعخ نطهجبد انضثٌٕ.

رخفٛج كهفخ انٕؽذح انٕاؽذح يٍ انًُازظ. ٔفإساد فاٙ ركابنٛف  .3

 انًٕاد ٔانعًبنخ ، ٔفٙ انطبقخ الاَزبعٛخ.

 صٚبدح انكفبءح ٔصٚبدح انفبعهٛخ الاداء. .4

 اٜد انزتُٛع. رقهٛم انًغبؽخ . رقهٛم .5

رعضٚااض انقااذسح انزُبفغااٛخ نهشااشكخ . راإفٛش ياابنٙ أكضااش ٔانزؾفٛااض  .6

 عهٗ دفع انخشائت.

 رؾغٍٛ عٕدح انًُزظ. ٔرؾغٍٛ انضقخ )ئصانخ الاخطبء انجششٚخ(. .2

 صٚبدح الأسثبػ عٍ دشٚق رؾقٛق ؽبعبد ٔسغجبد انضثبئٍ. .8

 رعشٚف ركبنٛف انغٕدح . .7-3

( انغااإدح عهاااٗ آَاااب ASQٚعاااشف انغًعٛاااخ الايشٚكٛاااخ نهغااإدح )

رتُٛع أ رُفٛز انختبئب ٔانًٕاةفبد انكهٛاخ نهًُازظ أ انخذياخ 

دجقاال نًٕاةاافبد اشااجبع ؽبعاابد ٔسغجاابد انضثاإٌ عُااذ انشااشاء 

ٔاصُبء الاعازخذاو ، ٔانعذٚاذ ياٍ انشاشكبد عهاٗ يغازٕٖ انعابنى قاذ 

سكااضد عهااٗ انغاإدح كجعااذ اعاازشارٛغٙ يٓااى ، ٔرناا  لاٌ انغاإدح 

زكااابنٛف ٔصٚااابدح دسعااابد سحاااب انضثااإٌ رشكاااض عهاااٗ رخفاااٛج ان

ٔثبنزاابنٙ رؾقٛااق اٚااشاداد يغاازقجهٛخ يشرفعااخ نهشااشكخ يااٍ ثٛعااّ . 

Horngren) ،2015 :[671)( ثًُٛاااااب عاااااشف .Feigenbaum) 

كهااف انغاإدح ثشااكلاً يفتاالاً فكبَااذ نااّ ٔعٓااخ َوااش ٔفهغاافخ أكضااش 

شاإًنٛخ ٔٔاقعٛااخ ئر ٚااشٖ أَٓااب يزكَٕااخ يااٍ عااضئٍٛ عااضء خاابا 

( ْٔااٙ انكهااف انزااٙ رُفقٓااب  Quality Controlثشقبثااخ انغاإدح )

انٕؽاااااذح الاقزتااااابدٚخ نخاااااًبٌ انؾتااااإل عهاااااٗ يُااااازظ حاااااًٍ 

انًٕاةفبد انًؾذدح ) كهف انًُع ٔانزقٛٛى ( فًٛب ٚزختب انغاضء 

انضبَٙ ثكهف انفشم فٙ حجذ انغٕدح أ٘ انكهاف انُبرغاخ ياٍ عاشاء 

ئَزبط يُزغبد خبسط ؽذٔد انًٕاةفبد، يًاب ٚزطهات ئعابدح انعًام 

 Feigenbaumهٛٓب أٔ رلافٛٓب أٔ ثٛعٓب كًُزغبد دسعاخ صبَٛاخ )ع

أ ْااٙ انزكاابنٛف انزااٙ رزؾًهٓااب انشااشكخ نًُااع  (851 : 1983,

ؽااذٔس ئَزاابط رٔ عاإدح يُخفخااخ أٔ انُبشاائخ عااٍ اَزاابط يُزغاابد 

 Horngren etيُخفخخ انغٕدح أ َزٛغخ أةلاػ ْزِ انًُزغبد )

al.,2012:673 ْٔكااازا فااابٌ ركااابنٛف انغااإدح ْاااٙ رخاااؾٛخ ، )

ثاابنًٕاسد الاقزتاابدٚخ انًزاإفشح نهشااشكخ يااٍ اعاام انؾتاإل عهااٗ 

يُاابفع ياااغزقجهٛخ رزؾاذد ثبَزاابط يُزغاابد رشحاٙ انضثاابئٍ ٔرزطاابثق 

 (.067 : 7106يع يعبٚٛش انغٕدح انًعزًذح. )دلال ٔاخشٌٔ ،

  انىاع تكاليف الدىدج 

 اع هي : تصنف تكاليف الدىدج ال  أرتعح انى

 تكاليف الىقايح )المنع(     . أ

ركاابنٛف انًُااع عهااٗ أَٓااب رهاا  انزكاابنٛف انزااٙ ٚاازى  Druryعااشف   

اَفبقٓب يٍ قجم انٕؽذح الاقزتبدٚخ نًُع اَزبط يُزغبد غٛش يطبثقاخ 

( ، ثًُٛاااب ثاااٍٛ سائاااذ انغااإدح  Drury, 2008 : 176نهًٕاةااافبد )

(Juran عهٗ أَٓب انكهف )انًزؾققخ نهًؾبفوخ ( كهف انٕقبٚخ )انًُع

عهٗ كهف انزقٛٛى ٔانفشم أقم ياب ًٚكاٍ ، ٔثازن  اٌ أكضاش انطشائاق 

فبعهٛخ نخفج كهف انغٕدح انشبيهخ ٔانًؾبفوخ عهٗ انغٕدح انعبنٛخ 

ْٙ رؾبشٙ ؽذٔس يشكلاد انغٕدح يُاز انجذاٚاخ ، ْٔازا ْإ ْاذف 

 (.717:  7107كهف انًُع )انغبيشائٙ، ٔ خشٌٔ، 

 تكاليف التقييم      . ب

ْٙ انزكبنٛف انزٙ رزؾًهٓب انششكخ  نهكشف عٍ أ٘ ٔؽذاد يٍ     

انًُزغاابد لا رزطااابثق يااع انًٕاةااافبد، ئر ٚغاات فؾاااب ٔحاااجذ 

الأعاضاء انزبنفاخ ٔ انًعٛجااخ فاٙ أقااشة ٔقاذ يًكااٍ، قجام أٌ ٚغااش٘ 

 ( Garrison & Noreen,2000 : 895شؾُٓب نهضثبئٍ )

 تكاليف الفشل الذاخلي   . ج

اناذاخهٙ ثأَٓاب ركابنٛف راُغى عاٍ رؾذٚاذ ٔرعشف ركبنٛف انفشام     

انعٕٛة أصُبء عًهٛخ انزقٛٛى، ٔيٍ انخشٔس٘ اكزشبف انعٛإة قجام 

أٌ ٚاازى شااؾُٓب نهضثاابئٍ ْٔااازِ انكهااف رشااًم انخااشدح ٔانًُزغااابد 

انًشفٕحااخ، ٔئعاابدح اةاالاػ انٕؽااذاد انًعٛجااخ، ٔانزٕقااف ثغااجت 

 (، Garrison & Noreen, 2000:895يشكلاد انغٕدح )

   الخارخيكلف الفشل  . د

ْٔٙ انكهف انًُفقخ عهٗ انًُزغبد انًعٛجاخ ثعاذ أٌ ٚازى شاؾُٓب      

( ثاأٌ Juran(، ٔأكاذ )Horngren, 2009: 693ئناٗ انضثابئٍ ) 

ْزِ انكهف رخزفٙ عُذيب لا ٚكإٌ ُْابع عٛات خابسعٙ ٚتام ئناٗ 

(، عهٛاّ فاأٌ كهاف 716:  7107انضثٌٕ )انغابيشائٙ، ٔ خاشٌٔ، 

ٚغاازهى انضثاإٌ انًُزٕعاابد انًعٛجااخ انفشاام انخاابسعٙ روٓااش عُااذيب 

(Garrison & Noreen, 2000: 895 . ) 

أصااش ركُهٕعٛاااب انزتاااًٛى ٔانزتاااُٛع ثًغااابعذح انؾبعااإة عهاااٗ  -

ركُٕنٕعٛاااب  اعااازخذاوئٌ   :رؾغاااٍٛ انغااإدح ٔرششاااٛذ انزكااابنٛف 
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انتاُبعٛخ  انزتًٛى ٔانزتُٛع ثًغبعذح انؾبعٕة فٙ انًُشاأد

قذ أدٖ ئنٗ ؽذٔس رغٛشاد كجٛشح فٙ عاهٕع عُبةاش انزكابنٛف 

ٔفٙ يقٕيبد َوبو انزكبنٛف ٔرنا  ياٍ ؽٛاش اٜراٙ : )فًٓاٙ ، 

                                             ( . 02: 7107ؽغٍٛ ، )( ،06:  7112

رخبؤل ركهفخ انعُتش انجششٖ ؽٛش اةجؼ ًٚضام َغاجخ حائٛهخ  .0

 نٛف انزتُٛع. ركب أعًبنٙيٍ 

انزتاُٛع ٚاإصش  فاٙاٌ رطجٛق الاعبنٛت ٔانطشلا انفُٛخ انًزقذيخ  .7

 عهٗ اعظ رؾًٛم انزكبنٛف .

أدد صٚبدح الاعزًبد عهاٗ اٜنٛاخ ٔاعازخذاو ركُٕنٕعٛاب انزتاُٛع  .3

اٜلاد  فاااٙانؾذٚضاااخ اناااٗ صٚااابدح الاعااازضًبساد ثذسعاااخ كجٛاااشح 

 ٔانًعذاد يًب أدٖ رن  انٗ صٚبدح انزكبنٛف انضبثزخ . 

فبٌ رنا  ادٖ اناٗ اَخفابث  ثإَٔاعَّوشا لاَخفبث انًخضٌٔ  .4

اًْٛخ ْذف رقٛٛى انًخضٌٔ ٔانزٖ كبٌ ٚعزجش ياٍ اكضاش اْاذاف 

 ظم ثٛئخ انعًم انزقهٛذٚخ. فَٙوى انزكبنٛف اًْٛخ 

رضاٚذ أًْٛخ انًؾبعجخ عٍ ركبنٛف انغٕدح ؛ ٔرن  نخًبٌ رذفق  .5

الاَزااابط ثتااإسح يُزوًاااخ دٌٔ ؽاااذٔس عٛااإة فاااٗ انٕؽاااذاد 

 نًُزغخ.ا

انزأكٛااذ عهااٗ رتااًٛى ٔرتااُٛع ٔرغاإٚق يُزغاابد راد كفااابءح  .6

 عبنٛخ يقبسَخ يع يُزغبد انًُبفغٍٛ . 

 الاطار العملي

رطجٛااق ركُٕنٕعٛااب انزتااًٛى ٔالاَزاابط ثًغاابعذح انؾبعاإة عهااٗ     

ثعااذ انعااشث  ركاابنٛف انشااشكخ انعبيااخ نتااُبعبد انُغااٛظ ٔانغهاإد

انًقااذو فااٙ انغبَاات انُوااش٘ نًفٓاإو ركُهٕعٛااب انزتااًٛى ٔالاَزاابط 

ثًغاابعذح انؾبعاإة ٔنًفٓاإو ركاابنٛف انغاإدح ٚزُاابٔل ْاازا انغبَاات 

رتااُٛف ٔقٛاابط ركاابنٛف انغاإدح فااٙ انشااشكخ انعبيااخ نتااُبعبد 

ٔيٍ صى  7102انُغٛظ ٔانغهٕد ٔثؾغت ٔاقع ثٛبَبد انششكخ نغُخ 

جٛاااق ركُهٕعٛاااب انزتاااًٛى ٔالاَزااابط قٛااابط ركااابنٛف انغااإدح ثعاااذ رط

 ثًغبعذح انؾبعٕة.

اؽزغبة ركبنٛف انغٕدح فاٙ انشاشكخ انعبياخ نتاُبعبد انُغاٛظ  .0

 ٔانغهٕد.

ٚزى رؾذٚذ ركبنٛف انغٕدح فٙ انششكخ انعبياخ نتاُبعبد انُغاٛظ     

فااٙ انشااشكخ، ؽٛااش ٚاازى  ٔانغهاإد ؽغاات دجٛعااخ الاَشااطخ انًااإداح

رقغًٛٓب انٗ اسثع إَع يٍ انزكبنٛف ْٙ : انًُع )انٕقبٚاخ( ٔانزقٛاٛى 

 ٔانفشم انذاخهٙ ٔانفشم انخبسعٙ، ٔكًب يٕحؼ ادَبِ :

 -: ركبنٛف انشقبثخ : ٔرشًم -

 ٔرشًم . -ركبنٛف انًُع )انٕقبٚخ( : . أ

ٔٚٓذف ْزا انُشابد اناٗ رطإٚش خذياخ  كهفخ انجؾش ٔانزطٕٚش : .0

خلال اعاشاء انجؾإس انزطجٛقٛاخ عاٍ كٛفٛاخ رطإٚش  انششكخ يٍ

انًُزغبد ٔانًٕدٚلاد انًخزهفخ  ٔكزن  أٚغابد انجاذائم انًخزهفاخ 

 نهًٕاد الأٔنٛخ ثكهفخ اقم يع انًؾبفوخ عهٗ انغٕدح .

ٚٓااذف ْاازا انُشاابد انااٗ  -كهفااخ رخطااٛذ انًاإدٚلاد انزتااًٛى : .7

رتااًٛى انًُاازظ ثًااب ٚهجااٙ ؽبعاابد ٔسغجاابد انضثاإٌ يااٍ ؽٛااش 

غإدح ٔانًوٓااش ٔانغاعش ٔٚكاإٌ ْاازا انُشابد يااٍ اخزتاابا ان

 شعجخ رتًٛى انًٕدٚلاد انزبثعخ نهقغى انزخطٛذ نهششكخ .

ٚقٕو ْزا انُشبد ثاأعشاء ةاٛبَخ  -كهفخ َشبد انتٛبَخ انٕقبئٛخ : .3

نهًكااابئٍ ٔانًعاااذاد نغاااشث انزقهٛااام ياااٍ الاعطااابل ٔرٕقفااابد 

عهااٗ الاَزاابط ٔانزااٙ رغااجت انزهااف ٔانعٛاإة ٔرقااع ْاازِ انًًٓااخ 

( 0ٔانغاذٔل سقاى ) عبرق قغى انتٛبَخ انًٕعإدح فاٙ انشاشكخ 

( ٔؽغت ثٛبَابد 2ٕٚحؼ ركبنٛف انًُع )انٕقبٚخ( نهًعًم سقى )

 .  7102انششكخ نغُخ 

 

 7102( نغُخ 2( ركبنٛف انًُع )انٕقبٚخ( نًعًم سقى )0انغذٔل سقى )

 الأَشطخ
 ٔالأعٕسانشٔارت 

 / دُٚبس

 يغزهضيبد عهعٛخ

 / دُٚبس

يغزهضيبد 

 / دُٚبسخذيٛخ
 / دُٚبسانًغًٕع / دُٚبساَذصبساد

 3,638,538 0 828,350 119,187 2,691,001 انجؾش ٔانزطٕٚش

 23,953,922 0 1,470,357 84,256 22,399,308 انزتًٛى -رخطٛذ انًٕدٚلاد 

 45,648,821 664,691 8,600,762 5,200,109 31,183,259 انتٛبَخ انٕقبئٛخ

 73,241,281 664,691 10,899,469 5,403,552 56,273,568 انًغًٕع
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ْٔااٙ انزكاابنٛف انزااٙ رُفقٓااب انشااشكخ نزقاإٚى  -ركاابنٛف انزقٛااٛى : . ة

انًُزظ فٙ ئصُبء انعًهٛخ الإَزبعٛخ ٔثعذ اكزًبل الاَزابط أ٘ اَزابط 

انًُزظ انز٘ ٚهجاٙ يزطهجابد انضثإٌ ٔرزخاًٍ ركابنٛف انفؾاب 

 -الاٚضٔ ٔكًب ٚأرٙ : -انُٕعٙ
 

 7102( نغُخ 2ركبنٛف انزقٛٛى نًعًم سقى )( 7انغذٔل سقى )

 / دُٚبس انكهفخ انجٛبٌ

  3,522,465  يغًٕع انشٔارت ٔالأعٕس

  76,563  يغًٕع  انًغزهضيبد انغهعٛخ

  224,024  يغًٕع انًغزهضيبد انخذيٛخ

  17,818  الاَذصبس

  3,840,870  انًغًٕع 

 

 .انفشم : ٔرشًمركبنٛف  -

ٔرًضم ْزِ انزكبنٛف كهفخ انًُزظ انغٛاش يطابثق  انفشم انذاخهٙ : . أ

نهًٕاةفبد ، قجم اٌ ٚازى شاؾُخ نهضثإٌ ْٔازِ انزكابنٛف ركإٌ 

ْااازِ الاعاااضاء لا ًٚكااٍ ئعااابدح رتاااهٛؾٓب أٔ  لأَااّربنفااخ َٓبئٛاااب 

 رًضم :  لأَٓباعزعًبنٓب 

  انغاكبكٍٛ عٕٛة فٙ عًهٛاخ رقطٛاع ٔرفتاٛم انغهاذ َزٛغاخ رهاف

 .يٍ عشاء ركشاس انعًهٛخ

  عٕٛة فٙ عًهٛخ انخٛبدخ يضم : كغش ئثشح انخٛبداخ أاعازخذاو

 خٛذ ثهٌٕ يخزهف عٍ انهٌٕ انذقٛق .

 ًهٛخ انغؾت ٔانغش نهؾزاءعٕٛة فٙ ع. 

  ٙرهاااف انًُزغااابد انغااابْضح )انًااإاد انغبياااذح ( ٔانًكذعاااخ فااا

شاشكخ يخبصٌ انششكخ نغُٕاد دٕٚهخ َزٛغخ انزقبدو، عهًب اٌ ان

ٓب عاُزٍٛ ياٍ انزخاضٍٚ ثخابعخ رعزجش انجخبعخ انزٙ يخٗ عهٛ

 . ربنفخ

 7102ركبنٛف انفشم انذاخهٙ نغُخ  (3انغذٔل سقى )

 / دُٚبس ركبنٛف انفشم انذاخهٙ عُبةش ركبنٛف انغٕدح/انفشم انذاخهٙ

 2,340,000 ركبنٛف انًخهفبد

ركبنٛف رهف انجخبعخ انغبْضح
 

7,803,142 

 10,143,142 ئعًبنٙ ركبنٛف انفشم انذاخهٙ

 

ٔرًضااام انزكااابنٛف انزاااٙ رؾاااذس عُاااذيب ٚااازى  انفشااام انخااابسعٙ : . ة

اكزشبف انًُزظ غٛش انًطبثق نهًٕاةفبد ثعاذ شاؾُخ نهضثإٌ ، 

ْٔٙ رشٛش انٗ فشم انشاشكخ َزٛغاخ نزقاذٚى يُزغابد راد عإدح 

سدٚئااخ ئنااٗ صثبئُٓااب يًااب ٚااإصش عهااٗ انًجٛعاابد ثغااجت عااضٔف 

انضثبئٍ عٍ ششاء يُزغبد انششكخ ثغاجت سدائاخ انًُازظ انًقاذو 

م ركااابنٛف انزعٕٚخااابد ٔانغشايااابد َزٛغاااخ سفاااع ، ْٔاااٙ رًضااا

 .دح انًُزغبدانذعبٔ٘ انقخبئٛخ عهٗ انششكخ أٔ كهفخ اعب

ٔانغذٚش ثبنزكش أٌ انششكخ انعبيخ نتُبعبد انُغٛظ ٔانغهٕد لا     

رٕعذ فٛٓاب ركابنٛف أةالاػ الأحاشاس ٔكازن  ناى ٚازى سفاع دعابٔ٘ 

يبد قخاابئٛخ عااٍ انًُزغاابد انشدٚئااخ أٔ انخاابسح ٔلا ٕٚعااذ ختاإ

رًُؾٓب انششكخ يٍ أعم صٚبدح كًٛخ انًجٛعبد ، ٔنٓازا راى اعازعًبل 

ْاابيا انًغاابًْخ انًفقاإد َزٛغااخ عااذو اعاازغلال انطبقااخ انًزبؽااخ 

نهششكخ نعذ ئقجبل انضثبئٍ عهاٗ يُزغابد انشاشكخ اعابط لاؽزغابة 

 : كهفخ انفشم انخبسعٙ نهغٕدح كًب يٕحؼ فٙ انًعبدنخ اٜرٛخ
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 َغجخ نكم َٕع يٍ إَاع ركبنٛف انغٕدح .( ٚجااٍٛ يهخااب رقشٚااش ركاابنٛف انغاإدح نهشااشكخ 4ٔانغااذٔل سقااى )

 7102رقشٚش ركبنٛف انغٕدح نغُخ  (4انغذٔل سقى )

 َغجخ ركبنٛف انغٕدح َغجخ ركبنٛف انُٕع انًجهغ / دُٚبس انجٛبٌ

 ركبنٛف انٕقبٚخ ) انًُع (
 

 %2 %5 3,638,538 انجؾش ٔانزطٕٚش

 %16 %33 23,953,922 انزتًٛى -رخطٛذ انًٕدٚلاد 

 %30 %62 45,648,821 انتٛبَخ انٕقبئٛخ

 %48 %100 73,241,281 يغًٕع ركبنٛف انٕقبٚخ

 ركبنٛف انزقٛى
 

 %3 %100 3,840,870 انفؾب انُٕعٙ

 %3 %100 3,840,870 يغًٕع ركبنٛف انزقٛى

 ركبنٛف انفشم انذاخهٙ
 

 %2 %23 2,340,000 انًخهفبد

 %5 %77 7,803,142 رهف انجخبعخ انغبْضح

 %7 %100 10,143,142 يغًٕع انفشم انذاخهٙ

 ركبنٛف انفشم انخبسعٙ
 

 %42 100 65,701,770 انطبقخ غٛش انًغزغهخ نهششكخ

 %42 %100 65,701,770 يغًٕع انفشم انخبسعٙ

 %100 %100 152,927,063 يغًٕع ركبنٛف انغٕدح

 

 ركبنٛف انغٕدحركبنٛف انغٕدح ؽغت انُٕع ئنٗ ئعًبنٙ  (0انشكم سقى )
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( رقشٚااش ركاابنٛف 4( ٔانغااذٔل سقااى )0ٚزجااٍٛ يااٍ انشااكم سقااى )    

( يغابل انجؾاش ؽٛاش ثهغاذ ركابنٛف انغإدح 2انغٕدح نًعًم سقى )

( دُٚاابس ئ٘ اٌ ْاازا ْاإ انًجهااغ 057,272,163الاعًبنٛااخ يجهااغ )

ٛخ ٔٚلاؽع ياٍ خالال انًتشٔف ثٓذف رٕفٛش عٕدح انًُزظ ٔانعًه

انزقشٚش اسرفابع ركابنٛف انغإدح َغاجخ اناٗ ؽغاى الاَزابط كًاب يجاٍٛ 

 ادَبِ :

دُٚاابس( نهااضٔط انٕاؽااذ  59,045 = 2590  057,272,163)

ْٔزا انًجهغ كجٛش عُذ يقبسَزّ يع ركابنٛف انًُازظ انًجابع ياٍ ٔاقاع 

عغلاد انشاشكخ ؽٛاش ثهاغ عاعش انؾازاء انغهاذ٘ انشعابنٙ يٕدٚام 

 دُٚبس ( . 75,251( يجهغ )22143)

نزا َقزشػ عهٗ انششكخ يٕاكجخ انزطإساد انؾبةاهخ فاٙ يغابل     

بط عاٍ دشٚاق انًتابَع انزكٛاخ انزتُٛع انًزقذو ٔانزٕعّ َؾٕ الإَز

انزااٙ رًزاابص ثبعزًبدْااب عهااٗ اَوًااخ ٔثااشايظ يشَااخ فااٙ انزتااًٛى 

ٔالاَزبط ركٌٕ قابدسح عهاٗ انزؾاذٚش ثغإٓنخ ياع رغٛاش يٕاةافبد 

انًُزظ ؽغت سغجخ انضثإٌ ، ثبلاحابفخ اناٗ قاذسرٓب عهاٗ اةالاػ 

رارٓب ثبلاعزًبد عهٗ عذد قهٛم ياٍ الاٚاذ٘ انعبيهاخ ، ٔاٚخاب رًزابص 

زبعٛخ انعبنٛخ ؽٛش رجهغ يعذل قذسح  ْازِ انًتابَع عهاٗ اَزابط ثبلاَ

( صبَٛخ ، أ٘ ًٚكٍ أٌ رُزظ خلال انغابعخ 31انضٔط انٕاؽذ خلال )

( 261( صٔط  فزكاإٌ دبقزٓااب الإَزبعٛااخ فااٙ انٛاإو انٕاؽااذ )071)

( صٔط ، ثًُٛااب ٚجهااغ يعااذل ركهفااخ 735,711صٔط ٔخاالال انغااُخ ) 

دُٚابس ( ٔرزخاًٍ ْازِ  811,111,111ْزِ انًتبَع يب ٚقابسة )

انكهفاااخ راااذسٚت انعااابيهٍٛ عهاااٗ اعااازخذاو اٜلاد ٔانًكااابئٍ ، اياااب 

بس ( ٔؽغات قابٌَٕ اَااذص81,111,111الاَاذصبس انغإُ٘ ٚغابٔ٘ )

 .% عُٕٚب 01انًٕعٕداد ْااااإ 

ْٔاازا عااٛإد٘ انااٗ رششااٛذ ركاابنٛف انشااشكخ يااٍ خاالال رخفااٛج     

الاَزبعٛاخ ٔانغابء  عذد انعبيهٍٛ فٙ انششكخ ٔرخفٛج ٔقاذ انعًهٛاخ

الاَشااطخ انغٛااش يخااٛفخ نهقًٛااخ ٔرشكٛااض الاْزًاابو عهااٗ الاَشااطخ 

انًخااٛفخ نهقًٛااخ ٔرؾغااٍٛ عاإدح انًُاازظ ، ٔكًااب ٕٚحااؾخ انغااذٔل 

  -ادَبِ :

 ٔقذ ٔاعذاد انعبيهٍٛ قجم ٔثعذ رطجٛق انزقُٛبد انؾذٚضخ (5عذٔل سقى )

 د انُشب انزغهغم 

انٕقذ انلاصو قجم 

انزقُٛبد انؾذٚضخ/ 

 دقٛقخ

عذد انعبيهٍٛ 

قجم انزقُٛبد 

 انؾذٚضخ

انٕقذ انلاصو قجم 

انزقُٛبد انؾذٚضخ/ 

 دقٛقخ

عذد انعبيهٍٛ 

ثعذ انزقُٛبد 

 انؾذٚضخ

 َشبد  رخطٛذ ٔانزتًٛى انًٕدٚم   -0
 

   

 5 اخزٛبس انًٕدٚم ٔانًتبدقخ عهّٛ 0

 14 رخطٛذ انًٕدٚم 7

 15 رتًٛى انًٕدٚم 3

 6 ئعذاد انًعبدنخ انفُٛخ 4

5 
ئسعبل انًعبدنخ انفُٛخ ئنٗ الأقغبو 

 انًعُٛخ
2 

 1 2 7 42 أعًبنٙ َشبد رخطٛذ ٔرتًٛى انًٕدٚم  

    الاَزبطَشبد   -7

 

  

  45.5 عًهٛخ 0

  6.5 َقم 7

 4  فؾب 3

 43  اَزوبس 4

 -  خضٌ 4

 2 0.30 43 99 الاَزبطَشبد اعًبنٙ 
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 0 0 6 9 َشبد انفؾب انُٕعٙ  -3

 0 0 51 10.5 َشبد انًخضٌ  -5

 3 2.30 107 160.5 يغًٕع أٔقبد الأَشطخ

 

  -( يبٚهٙ :5َٔلاؽع يٍ عذٔل  سقى )

% ( لإَزاابط انااضٔط انٕاؽااذ 22ئٌ انٕقااذ قااذ اَخفااج ثُغااجخ ) .0

 %( .28انعبيهٍٛ قم ثُغجخ ) ٔاٌ عذد 

رااى رخفااٛج ٔقااذ ٔعااذد انعاابيهٍٛ فااٙ َشاابد رخطااٛذ ٔرتااًٛى  .7

انًٕدٚااام لاٌ انزخطاااٛذ ٔانزتاااًٛى ٚااازى ثًٕعااات ثشَااابيظ ال 

CAD  ٍؽٛش اٌ انجشَبيظ ٕٚفش كبفخ انًعهٕيابد انًطهٕثاخ عا

انضثاإٌ ٔانًُزغاابد انًُبفغااخ ثبنغاإلا ،  انًُاازظ ٔيبٚشغاات ثااخ

 ٔيٍ صى اسعبنٓب انٗ الاَزبط ٔانز٘ ٚزى ثًغبعذح انؾبعٕة .

( 31ٔقذ الاَزبط ثًٕعات انزتاُٛع ثًغابعذح انؾبعإة ٚجهاغ ) .3

 .انٕاؽذ ؽغت يٕاةفبد انًعًم الانٙصبَٛخ نهضٔط 

لا رٕعااذ عًهٛاابد َقاام فااٙ عًهٛااخ انزتااُٛع انًزقااذو ٔرناا  لاٌ  .4

 رهقبئٛب. انُقم ٚزى رجبعب

انفؾب انُٕعٙ ٚكٌٕ رهقابئٙ اصُابء الاَزابط ثؾٛاش لا ٚعجاش ياٍ  .5

 .ٙ يٍ انعٕٛةيشؽهخ ئنٗ أخشٖ دٌٔ انزأكذ يٍ ئٌ انًُزظ خبن

لا ٕٚعااذ اَزواابس ثغاات ؽذاصااخ الأعٓااضح انزتااُٛع ، ٔلا ٕٚعااذ  .6

 خضٌ اٚخب ثغجت الاَزبط ؽغت دهت انضثٌٕ.

ٔالاَزبط ثًغابعذح ركبنٛف انغٕدح ثعذ رطجٛق ركُهٕعٛب انزتًٛى  -

 انؾبعٕة .

ٚعااذ رطجٛااق ركُهٕعٛااب انزتااًٛى ٔالاَزاابط ثًغاابعذح انؾبعاإة     

(CAM-CAD  نااُّ اصااش كجٛااش عهااٗ ركاابنٛف انغاإدح يااٍ خاالال )

رششٛذ ثعج انزكبنٛف يضم ركبنٛف انًُاع ٔرنا  لاٌ الاَزابط ٚكإٌ 

ؽغاات انًلائًااخ لاعاازخذاو انضثاإٌ، ٔؽاازف ركاابنٛف أخااشٖ ْٔااٙ 

)ركبنٛف انفشام اناذاخهٙ ٔانخابسعٙ ٔانزقٛاٛى( لآَاب رعزجاش ركابنٛف 

شح ًٚكااٍ أَشااطخ لا رخااٛف قًٛااخ نهًُاازظ ، ْٔااٙ رًضاام يجاابنغ كجٛاا

اعزضًبسْب فٙ رعضٚض َوابو انزتاًٛى ٔالاَزابط ثًغابعذح انؾبعإة 

ياااٍ خااالال شاااشاء الاد ٔيعاااذاد انزتاااًٛى ٔانزتاااُٛع انًٕعاااخ 

 ثٕاعطخ انؾبعٕة .

ٔانغااذٔل ادَااابِ ٕٚحااؼ ركااابنٛف انغاإدح ثعاااذ اعاازعًبل ركُهٕعٛاااب 

 انزتًٛى ٔالاَزبط ثًغبعذح انؾبعٕة .

 

 ركبنٛف انغٕدح ثعذ رطجٛق انزقُٛبد انزتًٛى ٔالاَزبط ثًغبعذح انؾبعٕة (6انغذٔل سقى )

 عُبةش ركبنٛف انغٕدح  
 قجم رطجٛق انزقُٛبد /

 دُٚبس

 ثعذ رطجٛق انزقُٛبد /

 دُٚبس

 انًلاؽوبد 

 الاَزبط 325200 2590 

   -: ركبنٛف انٕقبٚخ )انًُع (

 3,638,538 3,638,538 انجؾش ٔانزطٕٚش 
ٔرن  انؾبعخ نزطٕٚش انًُزغبد عٍ دشٚق يٕاكجخ اؽذس 

 انًٕدٚلاد فٙ انششكبد انعبنًٛخ

 23,953,922 رتًٛى انًُزظ
(1)

 5,703,314 
رى رخفٛج أٔقبد انزتًٛى ٔرن  ثبلاعزُبد ئنٗ رخفٛج انٕقذ 

 (5دقبئق عذٔل سقى ) 7ئنٗ  47يٍ 

 0 45,648,821 انتٛبَخ انٕقبئٛخ 
لاٌ الاَزبط ٚزى يٍ خلال انؾبعٕة ٔكزن  انتٛبَخ ٔانزؾذٚش 

 ٚزى يٍ خلال انؾبعٕة .

 ركبنٛف اَذصبس انًتُع
 

80,000,000 
ٔرزعهق ْزِ انزكبنٛف ثزكبنٛف انًُع لاٌ الإَزبط عٛكٌٕ ثغٕدح 

 نشغجخ انضثٌٕ .  عبنٛخ  ٔخبنٙ يٍ انعٕٛة يع يطبثقزخ

                                                           
1

دقيقة فيتم حساب الكلفة بعد  42بدلا من  دقيقة 2( والذي يستغرق وقت cadبرنامج ) يتم من خلالتصميم الموديلات سيختلف عما كان علية وذلك لان التصميم   -

 دينار 593339314= دقيقة 2 ×دينار/دقيقة  5339331 = (دقيقة 42)÷ دينار(  239,539,22)تصميم الموديلات =يأتي: التخفيض كما 
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  89,341,852 73,241,281 أعًبنٙ ركبنٛف انٕقبٚخ 

 -ركبنٛف انزقٛٛى :
 

 0 3,840,870 انفؾب انُٕعٙ :

نٍ ٚكٌٕ ُْبع أ٘ عًهٛبد فؾب ٔرن  لاعزًبد انششكخ عهٗ 

يٕسدٍٚ يٕصٕقٍٛ ثبنزٕسٚذ ٔالاَزبط ٚزى ؽغت انزتًٛى انًعذ 

 ثٕاعطخ انؾبعٕة. عهٗ ؽغت سغجخ انضثٌٕ ٔانز٘ ٚزى اَزبعخ

  0 3,840,870 ئعًبنٙ ركبنٛف انزقٛٛى

 ركبنٛف انفشم انذاخهٙ
 

 0 2,340,000 انًخهفبد
 لا رٕعذ يُزغبد ربنفخ أٔ يعبثّ  ٔغٛش يطبثقخ نهًٕاةفبد

 0 7,803,142 ركبنٛف رهف انجخبعخ انغبْضح

  0 10,143,142 ئعًبنٙ ركبنٛف انفشم انذاخهٙ

  -: ركبنٛف انفشم انخبسعٙ

 0 65,701,770 انطبقخ غٛش انًغزغهخ نهششكخ
لا رٕعذ شكبٔ٘ أٔ غشايبد أٔ ْبيا يغبًْخ يفقٕد لاٌ  

 ئَزبط انًُزغبد ٚزى ؽغت دهت انضثٌٕ  

  89,341,852 152,927,063 يغًٕع ركبنٛف انغٕدح / دُٚبس

  275 59,045 ركبنٛف انغٕدح نهضٔط انٕاؽذ

 

ٚزجٍٛ يٍ انغذٔل اعلاِ أٌ ركبنٛف انغإدح ثعاذ رطجٛاق رقُٛابد      

انزتااًٛى ٔالاَزاابط ثًغاابعذح انؾبعاإة ٔؽاازف الأَشااطخ انزااٙ لا 

رخااٛف قًٛااخ ٔانزااٙ رًضاام عااتء عهااٗ انًُاازظ اَخفخااذ ثًقااذاس 

قجاام ( دُٚاابس ٔانااز٘ ًٚضاام انفااشلا ثااٍٛ ركاابنٛف انغاإدح 58,221)

( 725( دُٚاابس ٔثعااذ رطجٛااق انزقُٛاابد )52,145رطجٛااق انزقُٛاابد)

 دُٚبس.

 الاستنتاخاخ والتىصياخ

 الاستنتاخاخ 

رعبَٙ انششكخ ياٍ اسرفابع فاٙ ركابنٛف انغإدح ثغاجت اعازخذاو  .0

رقُٛاابد اَزاابط قذًٚااخ يًااب ٚزغااجت فااٙ اَخفاابث عاإدح انًُاازظ 

 .سرفبع ركبنٛفّٔا

أ  ثبلإَزااابطخذيخ عاااذو قٛااابو انشاااشكخ ثزؾاااذٚش انطاااشلا انًغاااز .7

اعاازخذاو ركُهٕعٛااب عهااٗ انعكااظ ٚاازى الاَزاابط ٚااذٔٚبً ٔثبعاازخذاو 

 الاد قذًٚخ يًب ٚغجت فٙ حعف فٙ كًٛخ الاَزبط .

اَخفبث يغزٕٚبد أداء انعبيهٍٛ ٔرقبدو ثعج انًكبئٍ انخبةخ  .3

ثبنعًهٛاااااخ الإَزبعٛاااااخ ثغاااااجت عاااااذو قٛااااابو انشاااااشكخ ثزطااااإٚشِ 

ٔالالاد انزقهٛذٚاخ فاٙ الاَزابط ٔالاعزًشاس فٙ اعزعًبل انًكبئٍ 

عٛاخ  فخالا عاٍ ئَزابط يُزغابد ، يًب ٚغجت دإل انفزاشح الإَزب

 .يعبثخ

 التىصياخ

حاااشٔسح اعااازخذاو ركُٕنٕعٛاااب انزتاااًٛى ٔالاَزااابط ثًغااابعذح  .0

عااٛإد٘ انااٗ اَخفاابث كجٛااش  لأَااّ( CAD-CAMانؾبعاإة )

فٙ كهفخ الاَزبط يٍ ؽٛش رقهٛم عاذد انعابيهٍٛ  ٔئنغابء أٔ رقهٛام 

الإَزاابط ٔكاازن  انزخفااٛج انكجٛااش فااٙ ٔقااذ انزتااًٛى  خطاإد

 ٔالاَزبط.

َٕةااٙ انشااشكخ ثًٕاكجااخ انزطاإساد ٔانزقااذو انزكُٕناإعٙ فًٛااب  .7

ٚزعهاااق ثعًهٛااابد الإَزااابط ٔرنااا  ياااٍ خااالال اعااازخذاو رقُٛااابد 

رضٚااذ يااٍ انقااذسح انزتااًٛى ٔالاَزاابط ثًغاابعذح انؾبعاإة ٔانزااٙ 

 .الإَزبعٛخ نهششكخ

انعاابيهٍٛ عهاٗ اعازخذاو انزكُٕنٕعٛااب حاشٔسح رطإٚش ٔراذسٚت  .3

 انؾذٚضخ نزؾغٍٛ يإْلارٓى ٔقذسارٓى فٙ انعًم .

 المصادر

 لاً: الى ائق الرسميح والمقاتلاخأو

يٕاصٍٚ انًشاععخ انشآشٚخ ٔيٛاضاٌ انًشاععاخ انغإُ٘)قجم انغهاق ٔثعاذ 

 .انغهق( 

 .ؽغبثبد انزكبنٛف ٔكشٕفبد انًٕاد عغلاد ٔرقبسٚش
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 153-144( 2021) – (1انعذد ) (11). انًغهذ  . يغهخ انًضُٗ نهعهٕو الاداسٚخ ٔالاقزتبدٚخ عبنٙ ٔانغجبٌ

ئداسح انشااااشكخ ٔشااااعجخ انجؾااااش ٔانزطاااإٚش  انًقاااابثلاد انشختااااٛخ يااااع

،ٔانكٕادس انُٓذعاٛخ ٔانفُٛاخ ٔانًبنٛاخ ٔرقابسٚش الاعٓاضح انشقبثٛاخ 

 فٙ دٕٚاٌ انشقبثخ انًبنٛخ الارؾبد٘.

 المصادر العرتيح   انياً :

انغااابيشائٙ ، يُااابل عجااابس عاااشٔس ، انغااابيشائٙ ، يُٓاااذ يغٛاااذ دبنااات ، 

كهااف انغااإدح  (.7107.)انضايهااٙ ، عهااٙ عجااذ انؾغاااٍٛ ْاابَٙ 

انعاشالا ، ثغاذاد  . ٔانزقُٛبد انكهفٕٚخ انًعبةشح ، انطجعخ الأناٗ

 .يكزت انغضٚشح نهطجبعخ ٔانُشش : ، انٕصٚشٚخ

 رطٕس ثٛئخ الأعًبل انؾذٚضخ ٔرأصٛشْب عهاٗ  (.7100.)ثهعغٕص ، ؽغٍٛ 

يغهااخ انعهاإو الاقزتاابدٚخ .يؾبعااجخ انزغااٛٛش  ، يقبنااخ يُشاإسح 

 .5ٚخ ، انعذد ٔانزغٛٛش ٔانعهٕو انزغبس

ركهفااخ انًُاازظ انتااُبعٙ فااٙ ظاام ثٛئااخ  (.7107.)ؽغااٍٛ ،َبدٚااخ شاابكش 

يغهاخ انكإد نهعهإو الاقزتابدٚخ ٔالإداسٚاخ ، . انزتُٛع انؾذٚضخ 

 انغضء الأل  ،عذد خبا ثبنًٕرًش انعهًٙ الأل .

دٔس َوااابو يؾبعاااجخ  (.7106.)دلال ، ؽطااابة ، ٔصعٛاااجذ َااإس اناااذٍٚ 

 .ط الاَشطخ فٙ حجذ ركبنٛف انغإدح انزكبنٛف انًجُٙ عهٗ اعب

، كهٛااااخ انعهاااإو  3يغهااااخ دساعاااابد اقزتاااابدٚخ  ، انعااااذد سقااااى 

 الاقزتبدٚخ ٔانزغبسٚخ عهٕو انزغٛٛش.

انًفااابْٛى انًغااازؾذصخ فاااٙ يؾبعاااجخ  (.7112.)فًٓاااٙ ، عهاااٙ يؾًااإد 

  .عبيعخ انقبْشح . انزكبنٛف ، انطجعخ الأنٗ  ، كهٛخ انزغبسح
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